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La presence invention concerne xm procede pour la fabrication 
d* elements a base de bois, tels que, par exemple, des plaques de 
copeaux et des plaques de fibres de bois. De telles plaques a base 
de bois doivent selon leur destination d^mploi, Stre, le oas 

5 echeant, difficilement inflammables et eventuellement , en outre 
hydrophobes et insensibles auz champignons destructeurs* 

On connait differents procedes pour la fabrication de matie- 
res a base de bois difficilement inflammables* De tels procedes 
comprennent 1 1 impregnation des fibres ou copeaux, 1 1 introduction de 

10 moyens de protection liquides avec le produit liant, le melange 
incorporant de poudres de produits de protection ou de granules, 
l 1 impregnation ou le trempage des plaques, 1 1 application de forma- 
teurs de couches de mousse sur les plaques, ainsi que le placage de 
feuilles speciales incombustible s, de nappes, de couches, de 

15 plaques ou analogues* 

La meilleure protection est obtenue en regie generale par 
l'emploi interieur de moyens de protection qui sont incorpores 
directement aux copeaux ou aux produits Hants avant la fabrication 
des plaques* Les moyens coimus de ce genre sont constitues par des 

20 borates, des phosphates et des sulfates. On a constate comme desavan- 
tageux que ces moyens coimus conduisent a un abaifcjsement de qualite 
des plaques en produits ligneux, du fait que la fonction du produit 
liant est considerablement genee. En outre, des quantites conside- 
rables de produits de protection sont necessaires. D 1 autre part, la 

25 plupart des produits protecteurs connus sont hygroscopiques, ce qui 
a egalement une influence defavorable sur la qualite des plaques. 
On se heurte egalement a de serieuses difficult es lorsque les 
plaques en matieres ligneuses doivent etre non seulement difficilement 
inflammable^ mais, en outre, hydrophobes et resistances aux champi- 

30 gnons. 

La presente invention a pour but de realiser un procede 
pour la fabrication de plaques en matieres ligneuses, avec lequel, 
sans que la qualite des plaques soit influencee notablement de 
maniere defavorable, on obtierme des qualites aussi bien de resistan- 
35 ce au feu que, egalement et le cas echeant, d * hydr ophobie et de 
resistance aux champignons* 

Le procede de l f invention, pour resoudre ce probleme, est 
caracterise par l'emploi de kaolin qui sert, soit seul pour donner 
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des qualit^s de resistance au feu, mais en outre dgalement comme . 
matiere porteuse pour d*autres additions chimiques resistantes au 
feu et/ou a la formation de champignons et/ou a caractere hydrophobe. 

Le kaolin, assure pour ainsi dire tme fonction double; d'une 
5 part, il est un produit de protection i.n inflammable, et, d f autre 
part, il sert de -matiere porteuse pour d'autres produit s de protec- 
tion* 

Le kaolin a des proprietes plastiques et une structure 
cristalline fine qui le rend part ieulier ement favorable pour I'appli— 

10 cation du procede conforme a 1* invention. II se fixe tvhs facilement 
sur d'autres matieres, notamment sur des fibres et des copeaux, sans 
risquer une separation du melange • Sa plastif ication est renforc£e 
encore par l'humidite qui est de toute facon presente. En raison de 
ces proprietes, le kaolin peut egalement tres facilement etre 

15 melange de maniere durable et homogene avec d*autres matieres pulve- 
rulentes sans que des separations se produisento 

Le kaolin ne se separe de I'eau entralnee qu'a partir de 
temperatures de 390-4502 C. II reste absolument intact au cours de 
la fabrication des plaques a la presse, et n'abandonne l'eau de 

20 liaison qu'en cas de combustion, auquel cas se produit un abandon de 
chaleuz* et un processus de frittage. L'effet extinct eur de flammes 
est done, grace au procede de fabrication de l f invention, d'une 
triple nature o II ne brule pas en raison de ses proprietes minerales, 
il agit par la separation et liberation de l^au, et il contribue 

25 par l f apport de matieres protectrices haut ement efficaces. Pour le 

reste, 1* introduction de kaolin ne diminue pas la qualite des plaques, 
meme pour une addition de l'ordre de 40 # en poids rapportee a la 
quantite absolue de copeaux ou fibres sees. La quantite minimale 
est d'eniron 5 

30 Suivant une autre caracteristique de 1' invention, il est 

prevu que, dans le cas d*une constitution multicouches des plaques 
de bois, la proportion de kaolin, ainsi que des autres additions 
eventuelles, est plus eleiree dans les couches de surface que dans les 
couches medianeso Par exemple, la proportion de kaolin dans les 

35 couches de surface s'eleve a 15 a 30 rapportee egalement a la 

quantite seche de copeaux ou de fibres. La proportion dans les couches 
medianes peut etre de 0 a 15 # de kaolin. D l une maniere preferable 
cependant, la proportion choisie sera de 10 ^ dans la couche interieu- 
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re et 20 ?6 dans les couches de surface* 

L f invention prevoit, en outre, que le kaolin ainsi que les 
autres produits d 1 addition eventuels sont ajoutes aux fibres ou 
aux copeaux de bois apres leur encollage prealable. L 1 addition a 
5 lieu de preference entre la moitie et le dernier tiers de duree de 
1* operation de melange entre le produit liant et les copeaux ou 
fibre s«> 

Une autre possibility consiste a melanger le kaolin ainsi 
que les autres produits d f addition directement dans le bain de colle. 
10 Dans ce cas, cependant, la proportion de kaolin et/ou d* autres pro- 
duits de protection pulverulents ne depasse pas 10 fo du poids sec de 
copeaux ou de fibres • Autrement la viscosite du bain de colle serait 
augmentee trop fortement, ce qui conduirait a des difficultes de 
dilution* 

15 Les autres produits ajoutes au kaolin peuvent etre des compo- 

ses mineraux, tels que, par exemple : 

- phosphates, notamment leurs composes d* ammonium ; 

- sulfates, tels que sulfate d 1 ammonium, sulfate d 1 aluminium, etc.; 

- borates, notamment tetra— ou metaborate ; 
20 — acide borique ; 

- trioxyde d , antimoine ; 

- silicates, tels que silicate de sodium, "aerosil", etc.; 

- composes du calcium tels que la chaux vive, etc.; 

- monophosphate d* aluminium ; 
25 - chlorure et oxyde de zinc ; 

- fluorure de sodium, etc.oj 

En outre, les produits ajoutes peuvent etre constitues par 
des composes organiques, tels que, par exemple : 

- paraffine chloree a l'etat liquide ou en poudre ; 
30 - aminoplastes durcis en poudre ; 

- uree ou melamine ; 

- ester d'acide phosphorique, tel que chlorure de tetra-oxymeth^lphos- 
phonium; 

- oxyde de trioxymethylphosphine, chlorure de polyphosphoryle, 

35 oxychlorure de phosphore avec de l 1 ammoniac, tricresylphosphate, 
etc-»; 

- stearates tels que stearate de calcium, de cuivre, de magnesium, 
d T ammonium, de zinc, etc. • 
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La proportion des autres produits d f addition mineraux ou 
organ! ques dans le melange de kaolin s f eleve, suivant l 1 invention, 
de 2 a 20 $ rapportee au poids sec de copeaux ou fibres. Le melange 
de kaolin ainsi que les additions organiques et mineral es sont dans 
5 une proportion relative de 2 / 0,5 / 0,5. 

Parmi les composes mentionnes qui ont egalement des proprie- 
tes anti-inflammables, il en est plusieurs qui sont egalement hydro- 
phobes et ont des proprietes anti-crypt ogamiques et insecticides. 
On peut citer ainsi de preference les paiaf fines chlorees et les 

10 stearates* Ces produits peuvent etre incorpores de maniere extreme- 
ment facile sous forme de poudre dans le kaolin et se repartissent 
ainsi de maniere optimale dans les copeaux ou fibres* Le kaolin 
assure pour sa part 1' adherence utile et necessaire aux particules 
de bois constituantes, ce qui donne une protection supplementaire 

15 efficaee. 

II est, en outre possible d ! utilizer, coiDme addition au 
kaolin, des composes mineraux et capable s de gonfler, tels que par 
exemple de la farine d'amiante, de pierre ponce, des fibres d 1 and an- 
te, de la vermiculite , de la perlite, du mica expanse, de l'argile 
20 expanse e ou de la poudre de chamotte. 

Les experiences faites ont montre, en outre, qu'il etait 
particulierement avantageux d'utiliser le kaolin en liaison avec 
des resines a base de phenolf ormaldehyde comme produit liant. Toute- 
fois d 1 autres liants connus peuvent etre adoptes sans inconvenient s, 
25 tels que phenoplastes ou egalement amino plaste s , elastomeres, copo- 
lymeres ou isocyanates. Ces groupes de produits liants comprennent 
plus preciscment : 

Aminoplastes : re sine d'uree - formaldehyde, 

re sine de melaminc — 1'ormaldehyde, 
30 condensats mixtes d'uree - melamine 

Phenoplastes ; resine de phenol-formaldehyde, 

re sine de r^sorcine-f ormaldehyde, 
resine de ere sol-formaldehyde, 
resine de xylenol-f ormaldehyde 
35 ou leurs condensats mixtes • 

Elastomeres : latex d * acrylonitrile - butadiene 
latex de styrene - butadiene 
butadiene de chlore 
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dispersions d , acrylates 
latex de chlorobutadiene 
resines d*acetal polyvinylique 
Gopolymeres : dispersions de chlorure de polyvinyle 
5 dispersions d* acetate de polyvinyle 

melanges de polymerisats de polyvinyle 
eopolymerisats a base d*acrylates 
dispersions de chlorure de polyvinylidene 
Isocvanates : isocyanates aliphat ique s et aromatiques, hotamment 
10 diphenylmethane -dii s o cy anat e * 

XI s'est avere egalement avantageux d* augment er les quantites 
usuelles de liant, par exemple de 1 a 2 ^ de la quant it e de kaolin 
ajoutee. 

Suivant une autre caracteristique de 1' invention, il est 

15 prevu de deposer, sur un ou deux cotes de la plaque de matieres en 
bois proprement dite, une couche exterieure en fibres organ! que s 
incombustibles telles que laine minerale et/ou laine de scories, le 
cas echeant en melange avec des copeaux ou des fibres de bois- Les 
couches exterieures sont alors avantageusement formees de nappes 

20 encollees avec du liant appliquees a la presse sur la plaque compo- 
site de matieres en bois« Comme liant, on peut utiliser les memes 
substances que celles utilisees habituellement dans la fabrication 
des plaques proprement dites, par exemple des resines de phenol- 
formaldehyde en proportion de 4 a 12 ^, de preference 6 a 8 $ 

25 rapportee a la masse de fibres seche. 

Grace a l'emploi de telles couches exterieures, on obtient 
un comportement exceptionnel des plaques du point de vue resistance 
a la combustion et a la propagation des flammes avec, en meme temps, 
une grande stabilite des dimensions et une faible 'hygroscopieo La 

30 tres bonne rigidite de telles plaques permet en outre une reduction 
de l*apaisseur des plaques sans infiuencer la resistance au feu 0 

Les exemples ci-apres montrent d'autres particular it es de 
l f invention : 

Plaques de copeaux avec resines d*uree 
35 temperature de pression : 170 a 2002 G 
pression : 18 a 30 kg/cm 

duree de pression : maximum 0,2 mn/mm d*epaisseur de plaque 

densite brute des plaques: 0 f 50 a 0,80 g/cm^ 
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Plaques de copeaux avec resines phenoliques ou de latex 
Temperature de pression : 180 a 200S C 
Pression : 23 a 30 kg/cm 

Duree de pression : maximum 0,3 mn/mm d'gpaisseur de plaque 

5 Densite "brute des plaques: 0,65 a 0,85 g/cm 

Plaques de fibres dures avec resines phenolique § 
Temperature de pression : 190 a 2202 C 
Pression : 40 a 80 kg/cm 

Temps de chauffage sous pression : 0,1 a 10 nm 
10 Densite brute des plaques: 0,7 a 1,10 g/cm (plaques dures et demi- 

dures) 

Plaques de fibres isolantes et d'amortissement fsans ou avec resines 
phenoliques ) 

sechage et durcissement : a 150 - 180S C 
15 pression prealable : 5 - 20 kg/cm 

sechage et durcissement : 1 a 3 heures 

densite brute des plaques: 0,23 a 0,40 g/cm * 

la constitution des plaques. et leur structure sont indiquees 

a propos des exemple s suivants : 
20 Exemple 1 : Plaque de copeaux a trois couches 

Couches de surface 



25 



Couche mediane 



: 64,5 


kg 


de 


copeaux "atro" 


20 


kg 


de 


poudre de kaolin 


5 


kg 


de 


poudre de borax 


0,5 


kg 


de 


paraffine solide 


10 


kg 


de 


re sine d'uree-f ormaldehyde 


= too 


kg 


de 


quantity tdale 


: 77,5 


kg 


de 


copeaux "atro" 


10 


kg 


de 


poudre de kaolin 


5 


kg 


de 


poudre de borax 


0,5 


kg 


de 


paraffine solide 


7 


kg 


de 


re sine d'uree-f ormaldehyde 


= 100 


kg 


de 


quantite totale 



30 



Exemple 2 : Plaque de copeaux a trois couches 
Couches de surface : 62,5 kg de copeaux "atro" 
35 15 kg de poudre de kaolin 

10 kg de poudre de diphosphate d* ammonium 
0,5 kg de paraffine solide 
12 kg de resine de phenol-formaldehyde solide 
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=5 100 kg de quantite totale 
Ccuche mediane : 91,5 kg de copeaux "atro" 

0,5 kg de paraffine solide 

8 kg de re sine de phenol-formaldehyde solide 
5 = 100 kg de quantise totale 

Exemple 5 : Plaque de copeaux a trois couches 
Couches de surface : 58 kg de copeaux "atro" 

25 kg de poudre de kaolin 
5 kg de poudre de paraffine chloree 
10 12 kg de re sine de phenol-formaldehyde solide 

= 100 kg de quantise totale 
Couche mediane : 81,5 kg de copeaux de chute "atro" 

5 kg de poudre de kaolin 

5 kg de poudre de chlorure de polyphosphoryHs 
15 0,5 kg de paraffine solide 

8 kg de re sine de phenol-formaldehyde solide 
= 100 kg de quantite tdale 
Exemple 4 : Plaque de copeaux a une seule couche 

59,5 kg de copeaux "atro" 
20 20 kg de poudre de kaolin 

5 kg de poudre de monophosphate d x aluminium 
5 kg de poudre de resine d'uree durcie 
0,5 kg de paraffine solide 
10 kg de resine de phenol-formaldehyde solide 
25 = 100 kg de quantite totale 

Exemple 5 : Plaque de copeaux a trois couches 
Couches de surface : 92 kg de laine minerale "atro" 

8 kg de resine de phenol-formaldehyde solide 
= 100 kg de quantite totale 
30 Couche mediane : 79,5 kg de copeaux "atro" 

8 kg de poudre de kaolin 
4 kg de trioxyde d , antimoine 
0,5 kg de paraffine solide 
8 kg de resine d 1 uree-f ormaldehyde 
35 =100 kg de quantite totale 

Exemple 6 : Plaque de copeaux a cine couches 
Couches exterieures :88 kg de laine de scories "atro" 

2 kg de poudre de paraffine chloree 
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10 kg d'une dispersion solide de 
butadiene-styrene— acrylate 
= 100 kg de quantite totale 
Couches de recouvreiaent :75, 5 kg de copeaux fins "atro" 

6 kg de poudre de kaolin 
4 kg de poudre de tetraborate de sodium 
(Na 2 B 4 0 ? ) 

4 kg de poudre de metaborate de sodium 
(Ha B0 2 ) 2 

0,5 kg de paraffine solide 
10 kg de resine de phenol-formaldehyde 
solide 

=100 kg de quantite totale 
Couche mediane :91,5 kg de copeaux "atro" 

0,5 kg de paraffine solide 
8 kg de resine de phenol-formaldehyde 
solide 

=100 kg de quantite totale 
Exeingle 7 : Plaque dure de fibres a trois couches 
Couches de surface : 80 kg de matiere en fibres fines "atro" 

1 2 kg de poudre de kaolin 
2 kg de poudre de paraffine chloree 
4 kg de farine d * ami ante 

2 kg de res_ne de phenol-formaldehyde solide 
= 100 kg de quantite totale 
Couche mudxane : 82 kg de matiere en fibres grossieres "atro" 

10 kg de poudre de kaolin 
1 kg de poudre de paraffine chloree 

4 kg de poudre de chlorure de zinc 

1 kg de poudre de sulfate d 1 aluminium 

2 kg de resine de phenol-formaldehyde solide 
= 100 kg de quantite totale 

Exemnle 8 ; Plaque isolante et d T amort jg sement a une couche 

84 kg de matiere en fibres fines "atro" 
7 kg de poudre de kaolin 

5 kg de silicate de sodium-potassium solide 
2 kg de Si 0 2 (aerosil) solide 

0,5 kg de sulfate d 1 aluminium solide 
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1,5 kg de stearate de zinc solide 
= 100 kg de quantise tot ale 
Exemple 9 : Plaque de fibres demi-dure a une coucke 
73 kg de melange de fibres "atro" 
5 14 kg de poudre de kaolin 

2 kg de poudre de stearate de cuivre 
4 kg de poudre de fluorure de sodium 
1 kg de sulfate d* aluminium solide 
6 kg de resine de ph.enol-f ormaldehyde solide 
10 =100 kg de quantite totale 

Bien entendu, l'inveiition n'est pas limit ee auz exemples 
decritso Diverses modifications restent possibles dans les composi- 
tions des produits sans sortir pour autant du domaine de protection 
de l*invention# 

15 
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-REVENDICATIOffS- 
1« Procede pour la fabrication d* elements a base de bois 
tela que plaques de copeanx, de fibres, proceMe caract£risd en ce 
qu'on ajoute, comme produit d* addition, du kaolin qui agit, par lui 
5 seul, pour dormer aux elements des qualites incombustible s, ainsi 
que, d* autre part, comme matiere porteuse pour d'autres additions 
chimiques a proprietes de resistance au feu et/ou a la formation de 
champignons et/ou a caractere hydrophobe. 

2o Procede suivant la revendication 1 , caracterise en ce 
10 qu'on ajoute le kaolin dans une proportion en poids de 5 a 50 ^ 
rapport ee au poids sec absolu des copeaux ou des fibres . 

3* Procdde suivant I 1 une quelconque des revendications 1 et 
2, caracterise en ce que, dans le cas de fabrication de plaques 
composites a plusieurs couches en elements a base de bois, la 
15 proportion de kaolin et d'autres produit s d'addition eventuels dans 
les couches de surface est superieure a ce qu'elle est dans les 
couches medianes et intermediaires, 

4. Procede suivant la revendication 3, caracterise en ce 
que la proportion de kaolin dans les couches de surface est de 15 a 
20 30 io et dans les couches intermediaires de 0 a 15 ^ rapportee au 
poids sec absolu des copeaux ou des fibres* 

5a Procede suivant la revendication 4, caracterise en ce que 
la proportion de kaolin dans la couche interieure est de 10 # et elle 
est egale a 20 ?£ dans les couches de surface. 
25 6. Procede suivant l f une quelconque des revendications 1 a 

5 y caracterise en ce que le kaolin ainsi que les autre s produit s 
d* addition eventuels sont ajoutes aux copeaux et aux fibres de bois 
apres leur encollage prealable. 

7. Procede suivant la revendication 6, caracterise en ce 
30 que l*addition est faite dans la derniere moitie, jusqu'au dernier 

tiers du teirps de 1* operation de melange entre le liant et les copeaux 
ou fibres de bois. 

8. Procede suivant l*une quelconque des revendications 1 a 
5, caracterise en ce que le kaolin ainsi qu' eventuellement d'autres 

35 additions sont mis en oeuvre directement dans le bain de colle. 

9. Procede suivant la revendication 8, caracterise en ce que 
la proportion de kaolin et/ou autres produits protecteurs pulverulents 
ne depasse pas 10 % du poids de la masse absolue des copeaux et fibres 
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a l'etat sec. 

10* Procede suivant l'une quelconque des revendications 1 a 

9, caracterise en ce que les autres additions au kaolin sont consti- 
tutes par des composes mineraux et/ou organiques o 

5 11. Procede suivant l'une quelconque des revendications 1 a 

10, caracterise en ce que les autres additions minerale s ou organi- 
ques au kaolin s'elevent de 2 a 20 <?o en poids sec des copeaux et 
fibres. 

12. Procede suivant la revendication 11, caracterise en ce 
10 que le rapport entre le poids de kaolin et le poids des additions 

minerales et organiques est de 2 / 0,5 / 0,5« 

13. Procede suivant l'rnie quelconque des revendications 10 a 

12, caracterise en ce que, comme substances organiques on ajoute de 
la paraffine chloree et des stearates. 

15 14. Procede suivant l'une quelconque des revendications 1 a 

13, caracterise en ce que, comme addition au kaolin, on utilise des 
ccifocus mineraux et des composes organiques capables de gonfler 
tele que farine d 1 amiarite, farine de pierre ponce, fibres d , amiante, 
verniculite, perlite, mica expanse, argile expansee ou poudre de 

20 chanotte. 

15o Procede suivant l , une quelconque des revendications 1 a 

14, caracterise en ce que le kaolin est incorpore avec des produits 
liants tels que des aminoplastes, phenoplastes, elastomeres, copoly- 
meres et isocyanates. 

25 16. Procede suivant la revendication 15, caracterise en ce 

que le kaolin est incorpore avec des re sines phenol-f ormaldehydes 
corme lianto 

17. Procede suivant l'une quelconque des revendications 1 a 

16, caracterise en ce que les quantites usuelles de produits liants 
30 sont augmentees de 1 a 2 £ de la quantite de kaolin ajouteeo 

18. Procede suivant l'une quelconque des revendications 1 a 

17, caracterise en ce qu'on applique sur la plaque de matiere ligneu- 
se proprement dite, sur une ou deux faces, une couche exterieure en 
fibres organiques incombustibles telles qu'en laine minerale et/ou 

35 en laine de scories, le cas echeant en melange avec des copeaux ou 
des fibres de bois. 

19. Procede suivant la revendication 18, caracterise en ce que 
les couches exterieures sont formees par des nappes encollees avec 
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des produits liants, applicables par pressage sur la plaque de 
matiere ligneuse. 

20. Procede suivant l f une quelconque des revendications 18 et 
19, caracterise en ce que, comme produit liant pour les couches 

5 exterieures, on utilise les m£mes substances que celles utilisees 

dans la fabrication des plaques de matiere ligneuse proprement dites. 

21. Procede suivant la revindication 20, caracterise en ce 
que, comme produit liant, on utilise des resines phenol-formaldehydes 
dans une proportion de 4 a 12 fo rapportee a la masse seche absoiue 

10 des fibres, 

22 o Procede suivant la revendication 21 , caracterise en ce 
que la resine phenol-formaldehyde est utilis^e dans une proportion 
de 6 a 8 fo de la masse seche absolue de fibres. 
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